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Work Order ID 61317 
August 17, 2010 1:34:10 PM 


ІІІ 


Раре 1 


Quality Control 


о мен NONON э» sere ІТ 
Revision ID: 
Mem Name: Мей (Lid End) stop ІД 
Start Date: 8/17/10 Start Qty: 6.00 |!!! [| Cust Item ID: 
Required Date: 8/17/10 Req'd Qty: 6.00 ІШІ Customer: 
Reference: 
! Stare ЇЇ 
Approvals: Process Plan: _ cs Date: olg [ 1) Tooling: Date: ры id | 
ос. - Dae ___ SPCQY/N) Date: NE ШШ 
Sequence ID/ Operation Set Up/ Tool ID Tool# Plan Accept Reject Reject Insp. 
Work Center ID Description Run Hours Code Qty Qty Number Stamp 
| Draw Nbr Revision Nbr | 
(D3833 ——— Rev A 
100 0.00 
ШШ INST 9240-9-24 
Waterjet Memo 0.00 
FLOW CNC Waterjet I-Cut as рег Dwg 03833 Орме Rev BM  DProg Rev: A 2- 
Deburr if necessary : қ (Gy 
110 QC2- Inspect parts off machine FAIFAIB 0.00 
ШШ 8110-9-25 
QC Мей 0.00 
Quality Control 
120 ОС8- Inspect parts - second check 0.00 
ТШІ И ЗТЯ 


ё US. 


Work Order ID 61317 
August 17, 2010 1:34:10 PM 


ПШІШІ 


Раре 2 


Quality Control 


AN А ПОИНИ еее < ТИКИИ 
Кеуіѕіоп 1р: а 
Мет Name: Мез(ШаБы) E | sop |ІІІ 
Start Date: 8/17/10 Start Qty: 6.00 ІШІ Cust Item ID: 
Required Date: 8/17/10 Req'd Qty: 6.00 ІІ ШІ Customer: 
Reference: | 
Run Stare ІШІ 

Approvals: Process Plan: Date: — —  — Tooling: Date: 

ос: Datei. SPC (Y/N): Date: NE ШШШ 
Sequence ID/ Operation Set Up/ Tool ID Tool£ Plan Accept Reject Reject Insp. 
Work Center ID Description Run Hours Code Qty Qty Number Stamp 
130 Identify as per dwg & Stock Location: ÙJ 0.00 
ШТ a T ( — 
Packaging 
140 QC21- Final Inspection - Work Order Release 0.00 | | 
ШШ te [eal JO- 
Qe Memo 0.00 


JU mme 
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.  Picklist Print Page 1 
August 17, 2010 1:34:09 РМ | Le 

Work Order ID: 61317 [ШШ 

н ШЇЇ 


Parent Item Name: Mesh (Lid End) Start Date: 8/17/10 Required Date: 8/17/10 
Start Qty: 6.00 Required Qty: 6.00 

Comments: IPP Rev:A 08-12-01 new issue DD verified by:EC 

Component Item ID/ Replacement Mfg/ Bin Primary Last Route Unitof Оѓуоп Qty per Kit Total оу Date — Status 

Item Name Пет ID Purch Item Location Location Seq ID Measure Hand Qty Issued Issued 

М304ЕХ0.75-16Е Мо 100 sf 854.6398 0.1945 1.228421 


ТОТСА ШІ RODK 


Expanded Metal Flat SS 


Location Loc Qty Loc Code 

МАТ 854.639833 : 
114809 139.403243 
114853 11.80059 6) 
115012 397.1315 
115067 13.0125 
115171 7.3394 


115401 285.9526 EZ C 


DART AEROSPACE LTD Work Order: 
МА л ыу фмс лла д 
Description: Mesh, Lid End [ —  PartNumber;| ^ D3833-5 — | 
e ТЫ Жук ты гд 
Inspection Dwg: D3833 Rev: A 1 .Pageiíofí | 


FIRST ARTICLE INSPECTION CHECKLIST 
[x] First Article [| ] Prototype 


резе пв деша Method of 
СЕЧИ 
| 380 | wooo | 140020 |х [Та | | | 
ао жоо ГА эз | 
акан ылы ан MAR з VNDE |мен Мұнар DONEC шта суш тс 
з с чс PEDEM CHEN SEES: кора ПИЕРО а ыыы: 
м ЕЕЕ БОРСА к тк о. шз ж 
ass л. лл ы ыл л ы л ы =, 
pure caecus du edem lcd ақынынан 
= = == ы кзн 
ү лыр Md DENEN RR MCI 
BRENNEN INE GEN DU ыссы эы м 
BE DNE ыыы л ыр аы там АЕ EINEN: cups „ы 
з улт лр a UE мыл. н см се м2 
ес еле a зл ул з сеш у зуу 
MEM DECR AES ТИКА ИНДЕ DEOR ROME қаданы 
HTC ы ле ERAI со Бала қана =з ЕЕЕ 
Eo сс мр ш у уы REC л ы нс ы a 
р и а Е 
ыз л ы ые Е МЕНІН ЕЗЕК 
E у ы ы ы н ИІ e Банан Шо л ыш 
Жаран РИИБИ ЕСТ АНИНЕ ЧИМИ Қасас ЖОЛОН 
E aa [ЕЕН NA" МҰНЫН АЙДЫ REDE БИНАНЫ 
ыз су м е Белек E е ж т эш 
ЕЕ ПЕЕ араас ЕЕЕ 5 са. 
ЕРО ROME үстелде ен КЕНЕН сыл се єл 
з т е ыы акын жарт ЗИЕД зор қоз ананас 
үл ы ы a атан RED келет DONNER! зы эст. 
ЕЕ а a ERN м ыыы ыы = 
Кж ам жш с з MN так MESES е эса ы ы 
EN Л АЕ ы ес үт ле косалқы 
ир онн ЭКЕ РН Heidi ЛЫҒЫ ТЕР ШЕКЕ Главна 


м 


Measured Бу: р | Audited by: | Prototype Approval: N/A 
| _ Dat| -p4 || Pate:| iolosl2q. Сабе: МА 


Rev| Date Тате 
А | 09.05.20 


HAFORMS'Quality Assurancevapproved QA\FAI revD 


D3833-1 MESH, BASE END FACE 


NOTES: 

1) MATERIAL: AISI 304/316 EXPANDED STAINLESS STEEL MESH, 3/4-16F 
EF. DART SPEC. М304ЕХ0.75-16Ғ 

2) FINISH: NONE 

3) TOLERANCES: PER DART QSI 018 UNLESS OTHERWISE NOTED 

4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE NOTED 

5) BREAK SHARP EDGES: N/A 

6) IDENTIFICATION: N/A 

8) WEIGHT: D3833-1 = 0.92 Ibs; 03833-3 = 0.22 ibs; D3833-5 = 0.06 Ibs 


D3833-5 MESH, LID END 
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sHOP COPY 
RETURN TO 
ENGINEERING 
UNCONTROLLED COPY 
SUBJECT TO AMENDMENT 


WITHOUT NOTICE 
WORK ORDER 
59 


/ 2/4 
Zoll? 


NO. 
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